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1)  Tmax = 2 x TKN Paßfedernut im Innenring nach DIN 6885.1 

2)  Innenring - Außenring 

3)  Innenring - Außenring 

4)  Zoll-Bohrung auf Anfrage 

5)  Toleranz für Größe 900 und 1027:  -0,08 

*)  6 Gewinde 60° versetzt, 2 zusätzliche Gewinde 180° versetzt 

 

 

 

Bestellbeispiele : Freilauf  FS 750, Bohrung � 75 H7 

 Freilauf  FSO 900, Bohrung � 120 H7 

 Freilauf  HPI 1027, Bohrung � 150 H7 
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